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필거 다이 · 맨드렐 설계, 
가공 및 측정

KNF-
TEST/EQUIP-06

필거툴(다이 및 맨드렐)은 원자력연료 핵심 부품인 피복관의 품질과 물성을 결정짓는 중요한  구성품임. 설계, 

가공 및 측정으로 이어지는 통합 기술 확보로 제조된 필거툴을 상용적용하여 원자력연료 튜브(피복관 및 

안내관류)의 공급 안정성 향상. 

#필거툴 설계 #필거툴 가공 및 측정 #피복관 품질

●  �원자력연료 피복관 최종 검사 기준을 만족하기 위한 

내/외면 품질 확보와 각 필거링 단계 정밀 치수 제어를 

위한 핵심 기술 확보 필요
●  �원자력연료 피복관 기계적 특성 만족과 집합조직 제어를 

위한 필거툴 관련 기술 개발 필요
    ※ �필거링 : 한쌍의 다이와 하나의 맨드렐 사이에 모재를 장입

하여, 고유 형상을 가진 다이의 반복운동을 통해 집합조직과 
직경 및 두께를 제어하는 냉간가공 공법

배경

기술 문의 

김동휘 
 042-869-3832 
 donghui@knfc.co.kr     

사업 문의

김성현
 042-869-3453
 sunghyun@knfc.co.kr

·  사업실적 누적

기술완성도(TRL.9+)

·  원자력연료 튜브 제조용

    필거툴 상용적용 완료

사업 현황

●  �필거툴 개선 및 공급 안정화 

    - 피복관 품질 향상, 제작 · 공급 일정 준수 
●  �피복관 사양 변경 대응 가능

    - 설계변경 및 상업화 적기 대응, 가격경쟁력 제고 

기대효과

●  �필거툴 제조 설계, 가공 및 측정 관련 기술 확보 

    - 다이 및 맨드렐 그루브 설계

    - 다이 및 맨드렐 가공 프로그램

    - 다이 및 맨드렐 CMM 측정 프로그램

특징

●  �필거다이 CNC 설계/가공

<필거다이 CNC 연삭기>

●  �필거맨드렐 CNC 설계/가공

<필거맨드렐 CNC 연삭기>

●  �필거다이 및 맨드렐 측정 기술

기술내용 

●  필거다이 그루브 설계 및 정삭가공 기술
●  필거맨드렐 프로파일 설계 및 정삭가공 기술
●  필거다이 그루브 3차원 CMM 측정 기술
●  필거맨드렐 프로파일 측정 기술

제공품목 

<필거툴 관련 기술 양산 적용 현황>

구 분 다이 종수 맨드렐 종수

1차 패스(50LC) 2종 4종

2차 패스(50LC) 3종 6종

최종 패스(25LC) 15종 16종

총 20종 26종

 <CMM 측정기> <레이저 측정기>

필거툴
설계&가공

필거툴
측정

최적화

피드백

필거툴
테스트

필거툴
상용적용

● 다이 : 튜이 외경을 결정
● 맨드렐 : 튜브 내경을 결정

상부다이

튜브

하부다이

다이 좌우반복 운동

튜브 진행방향

맨드렐




